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Celluveyor

Hochflexible Fordertechnik fiir die Intralogistik 4.0

Motivation

Das explosive Wachstum im E-Commerce be-
dingt enorme Herausforderungen fiir Logisti-
ker. Herkémmliche Materialflusssysteme bie-
ten nicht die notwendige Flexibilitat, um
schnell auf sich dandernde Marktanforderun-
gen zu reagieren. Eine Losung hierfiir stellen
modulare und multifunktionale Fordersyste-
me dar.

Vorgehen

Der Cellular Conveyor (celluveyor) ist ein ein-
zigartiges modulares Forder- und Positionier-
system. Er besteht aus mehreren kleinen
sechseckigen Forderzellen mit jeweils drei
einzeln angetriebenen omnidirektionalen Ra-
dern. Durch die gezielte Ansteuerung der Ra-
der kénnen die Objekte in alle Richtungen
und Orientierungen bewegt werden. Komple-
xe Materialflussaufgaben werden mit dem cel-
luveyor auf minimalem Raum erledigt. Die
intelligente Steuerung erkennt automatisch
das Anlagenlayout und konfiguriert es. Eine
Anderung des Layouts des celluveyor wird
dabei automatisch von der Steuerungssoft-
ware detektiert und entsprechend angepasst,
groBere Stillstandzeiten fallen nicht an. Dies
bringt gegeniiber herkdommlicher Férdertech-
nik eine Reihe an Vorteilen:

e Layoutflexibilitat: Die Zellen kdnnen zu be-
liebigen Anlagelayouts zusammengesteckt
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werden. Zellen konnen schnell hinzugefiigt
oder entfernt werden.

® Prozessflexibilitat: Die Funktionalitat des
Systems kann durch ein einfaches Software-
update jederzeit gedndert werden.

e Geringe Wartungskosten: Die Zellen kon-
nen innerhalb von Minuten ausgetauscht wer-
den. Das Ersatzteillager wird auf eine einzelne
Position reduziert.

Ergebnisse

Im Rahmen des Projektes wurde ein neuarti-
ges Steuerungskonzept erfolgreich umgesetzt.
Dieses ermdglicht die effiziente Kommunika-
tion und Kooperation der einzelnen Zellen fiir
eine sehr hohe Prozess- und Layoutflexibilitat.
Zudem wurde die Praxistauglichkeit des cel-
luveyor im Rahmen einer Pilotierung in einer
realen Logistikumgebung nachgewiesen.
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Celluveyor

Highly flexible conveyor technology for intralogistics 4.0

Motivation

The explosive growth of e-commerce cre-
ates enormous challenges for logistics com-
panies. Traditional conveying technologies
do not provide the required flexibility, in
order to quickly react and adapt to market
changes. Modular and multifunctional con-
veyors enable new innovative logistics pro-
cesses, which overcome these limitations.

Approach

The Cellular Conveyor, abbreviated cellu-
veyor, is a unique modular conveying and
positioning system. It consists of several
small hexagonal conveying cells, each with
three individually driven omnidirectional
wheels. Through individual control of the
wheels, objects can be freely conveyed in all
directions and orientations. Due to its mod-
ular design, the cells can be easily com-
bined into conveying surfaces with any di-
mensions and shapes. Complex material
flow applications can be performed on the
celluveyor on minimal space. Compared to
traditional conveying technologies, the cel-
luveyor offers a lot of advantages:

e Layout flexibility: The cells can be com-

bined to any layout. They can be quickly
added or removed.
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e High process flexibility: The functionali-
ty of the system can be changed at any time
by means of a simple software update.

* Reduction of maintenance costs: The cells
can be replaced within minutes. The spare
parts stock is reduced to a single item.

Results

Within the project a new control concept was
designed and realized succesfully. This lead to
a new generation of celluveyor cells which of-
fer a communication and cooperation of the
single cells. Additionally, the celluveyor was
tested in a real logistics environment and has
provenits practicability and the enormous po-
tential for realizing flexible material flows.
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