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EKIMuPP

Konzeption und Erforschung einer digitalen und Kl-unterstiitzten, flexiblen Montagelinie zur

Steigerung von Produkt- und Prozessinnovation

Motivation
Um dieimmer kiirzer werdenden Innovations-

zyklen auf Produkt- und Prozessebene in der
Montage abbilden zu kénnen, miissen Monta-
gesysteme dazu befdhigt werden, schnell auf
eine steigende Variantenvielfalt und sich an-
dernde oder neue Rahmenbedingungen re-
agieren zu kdnnen. Dazu zdhlen insbesondere
neue Produktanforderungen und eine starke
Volatilitat hinsichtlich der Absatzmengen. Ein
wirtschaftlicher Betrieb sowie die Beherr-
schung der Komplexitit ist dementsprechend
nur durch neue, innovative Konzepte moglich.
Zudem kann die Montage durch die Nutzung
von neuen Technologien als Innovationstrei-
ber sowohl fiir Produkte als auch Prozesse die-
nen.

Vorgehen

Fir die Integration von Mitarbeiter*innen
wurde ein universelles informatorisches Mon-
tageassistenzsystem entwickelt, sodass gezielt
Informationen in den Montageprozess inte-
griert werden konnen. Basierend auf den
Grundfunktionalititen des Assistenzsystems
wurde eine Benutzeroberfliche entwickelt,
welche die Vernetzung von Planer*innen und
operativen Mitarbeiter*innen starkt. Durch die
Einbindung eines Wissensmanagements kon-
nen operative Mitarbeiter*innen zudem aktiv
in die Optimierung des Montagesystems inte-
griert werden.

Links: EKIMuPP Montagestation mit Materialbereitstellung und
Touchscreen-Monitoren | Oben: EKIMuPP webbasierte Ober-
flache zur Planung der informatorischen Assistenz, Quellen: BIBA

Ergebnis

Das entwickelte Gesamtsystem ermdoglicht
uber eine webbasierte Nutzerschnittstelle die
intuitive Planung von Assistenzfunktionen
und integriert ein mehrdimensionales Varian-
tenmanagement auf Basis der Anforderungen
von KMU. So kénnen verschiedene Produkte
sowie Varianten individuell hinsichtlich der
notwendigen informatorischen Assistenz
schnell und flexibel geplant werden. Weiter-
hin wurde ein webbasiertes Assistenz-
system inklusive eines Wissensmanagement-
ansatzes sowie eine Bildverarbeitung zur
Qualitédtskontrolle integriert. Mit der entwi-
ckelten Losung kénnen Unternehmen so nied-
rigschwellig informatorische Assistenzsyste-
me einfithren und die Kommunikation
zwischen Planung und Shopfloor verbessern.
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Design of a Digital and Al-Assisted Flexible Assembly Line to Increase Product and Process Innovation

Motivation

In order to be able to map the increasingly
shortening innovation cycles at product and
process level during assembly, assembly sys-
tems must be enabled to react quickly to an
increasing number of variants and changing
or new framework conditions. In particular,

new product requirements and high volatility
in terms of sales volumes. Cost-effective oper-
ation and control of complexity are therefore
only possible with new, innovative concepts.
Moreover, assembly can serve as an inno-
vation driver for both products and processes
through new technologies.

Approach

For the integration of employees, a universal
informational assembly assistance system was
developed so that specifically selected infor-
mation can be integrated into the assembly
process. Based on the main functionalities of
assistance, a user interface was developed,
which strengthens the collaboration of plan-
ning and operative employees. By inte-
grating knowledge management, operational
employees can also be actively integrated into
the optimization of the assembly system.
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Left: EKIMuPP assembly station with material supply and touch-
screen monitors | Above: EKIMuPP web-based interface for the
planning of informational assistance, Sources: BIBA

Results

The developed system enables intuitive plan-
ning of assistance functions via a web-based
user interface and enables multidimensional
variant management based on the require-
ments of SMEs. Thus, different products as
well as their variants can be planned individu-
ally with regard to the necessary informa-
tional assistance in a quick and flexible way. In
addition, a web-based assistance system was
integrated including a knowledge manage-
ment approach as well as image processing for
quality assurance. With the developed system,
businesses can introduce low-threshold infor-
mational assistance systems and improve
communication between planning and opera-
tional employees.
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